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	6.4.4　实施抽样时,当样本大小n大于批量N时，实施全检，合格判定数Ac为0。
	6.4.5　抽样方案另有规定和合同协议的，按有关规定和合同协议执行。


	7　标志、包装、运输和贮存
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	B.3　试验用标准大气与调湿
	B.3.1　调湿和试验用标准大气按GB/T 6529 规定。
	B.3.2　样品如需预调湿，则预调湿应在相对湿度为（10-25）%，温度不超过50℃的环境中进行。
	B.3.3　试验前将样品暴露在试验用标准大气中调湿24h。

	B.4　样品
	B.4.1　样品应按本文件所规定的取样方法抽取或按有关方面商定的方法进行。
	B.4.2　样品应具有代表性且不能有影响试验结果的疵点。

	B.5　试样
	B.5.1　试样应在距边10cm以上处，沿经向(纵向)剪取数块，每块试样面积为20cm×20cm。
	B.5.2　将每块试样用天平称量，组成质量约为60g的一组试样，共测试三组。

	B.6　操作步骤
	B.6.1　将每组试样分别整齐叠放在工作台上。
	B.6.2　将测试压片放在试样上然后再加上砝码A，30s后取下砝码，放置30s，这样操作反复3次后，去掉砝码放置
	B.6.3　在测试压片上再加上砝码B，30s后测量试样从工作台到测试压片的四角高度，取其平均值为h1。
	B.6.4　然后取下砝码B，放置3min后，测定试样从工作台到测试压片的四角高度，取其平均值为h2。

	B.7　结果计算
	B.7.1　压缩率的计算按公式（B.1）：
	B.7.2　回复率的计算按公式（B.2）：
	B.7.3　按公式（B.1）、（B.2）计算3组试样的算术平均值，计算结果按GB/T 8170修约至1位小数。

	B.8　试验报告

	附录C（资料性）增重丝绵定性试验 酸溶解显色法
	C.1　原理
	C.2　仪器、工具和试剂
	C.2.1　分析天平：分度值≤O.O1g。
	C.2.2　具塞三角烧瓶（100mL），量筒（100mL），玻璃棒。
	C.2.3　试剂：浓度为36%～38%的浓盐酸。

	C.3　试样
	C.3.1　参照样：未经增重处理的普通蚕丝绵适量。
	C.3.2　被测样:在需要检测的丝绵中随机抽取适量。

	C.4　试验步骤
	C.4.1　称取参照样和被测样各O.5±0.05 g,精确至O.O1g，剪碎、混匀，分别放入1OOmL三角烧瓶中
	C.4.2　24h内在白色背景下观察被测样与参照样溶液颜色变化的差异。

	C.5　试验结果
	C.6　试验报告


